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Pozadavky na kovové spalinovody
Cast 1 Stavebni dily pro kominové systémy DIN EN 1856-1

Prohlaseni konformity a informace o vyrobku

Identifikace vyrobce

Firma jeremias
Opfenrieder Str. 11 -14
91717 Wassertrudingen

Oznaceni vyrobku
(obchodni oznaceni)

ew-fu
Vyrobek podskupina:

ew 400 / ew 400 fu / ew 600

Jednatel:

Stefan Engelhardt

Znaceni doprovodnych dokumentti podle EN 1856-1 dodatek ZA obrazek ZA 2

Kovovy
0.1 ew 400 kominovy
systém
Kovovy
0.2 ew 400 fu kominovy
systém
Kovovy
0.3 ew 600 kominovy
systém
Popis vyrobku
Cislo normy

EN T400 N1 D  V2-  G(50)
1856-1 L50060
EN T400 N1 W  V2-  O(50)
1856-1 L50060
EN T600 N1 D  V2-  G(100)

1856-1 L50060

Teplotni tfida

Tlakova tfida

Odolnost proti kondenzatu

(W: vihky nebo D: suchy)

Odolnost materialu

spalinovodné roury proti
korozi

Odolnost pfi vyhofeni sazi

G:ano/O: ne
Vzdalenost ke stavebnim
hmotam (v mm)

spalinovod, jednoplastové provedeni, odolny proti vyhofeni pro
montaz do Sachet, funkce v podtlaku

Spalinovod, jednoplastové provedeni pro montaz do Sachet,
odolny proti vihkosti pro montaz do $achet, funkce v podtlaku

spalinovod, jednoplastové provedeni, odolny proti vyhofeni pro
montaz do Sachet, funkce v podtlaku

EN 1856-1

Dil jednoplastového kovového kominového systému,
montaz v Sachté

Pevnost v tlaku:
Maximalni zatizeni viz dodatek H-1
(Navod pro montaz)

Pratoény odpor:

Prdmérna hodnota drsnosti povrchu: 1,0 mm
Hodnoty zeta podle 13384-1
Tepelny odpor v Sachté:

0 m*K/W
Pevnost v tahu za ohybu:

Sikmé zabudovani/maximalni zatizeni mezi podpérami 4
m pfi 90°
Pevnost v tahu:

Viz dodatek H-1 (navod pro montaz)
Maximalni rozestup boénich kotevnich podpor:
4m
Mrazuvzdornost: Ano
Cisteni:

Spalinovod smi byt ¢istén pouze Gisticimi zafizenimi z
plastu nebo nereznouci uslechtilé oceli

Jmenované misto:
Certifikat Gislo:
Rok:

TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe

0036 CPD 9174 006
2005
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Vyrobkova informace podle DIN EN 1856-1 odst. 7 a dodatek ZA

Lfd. Vykonova vlastnost a Hodnoty / Tridy Hodnoceni Dalsi informace
NR pozadavek podle Prvni kontrola
DIN EN 1856-1 Abs. xx
1.0 | Jmenovita méfeni: 80, 100, 115, 120, 130, 140, 150, 160, 180, | Udaj vyrobce Rozmeéry viz vykresy
DIN EN 1856-1 200, 225, 250, 300, 350, 375, 400, 450. 500, stavebnich dill
Odst:4ab5 550, 600 dodatek H-2
2.0 | Materal vnitfni roury: NW 80 — NW 600: L50060 Udaj vyrobce viz
Kvalita: 1.4571/1.4404 / 1.4539 DIN EN 10259
(316ti / 3161/ 904)
Jmenovité tloustka 0,60 mm /0,80 mm/ 1,00 mm
3.0 | Material vnéjsi roury Odpada Odpada
4.0 | Vrstva izolace Pouze v Sachté dle potfeby
5.0 | Stavebni dily Roury a tvarové dily Udaj vyrobce Viz dodatek H-2
Nastavec Vykresy stavebnich
dild
6.0 | Rozsah pouziti (DE) Némecko Pouziti podle némeckych
Kominovy systém na a v budovach, pro pevnd | pravidel pouZiti
kapalna a plynna paliva s kondenzaci nebo | DIN V 18160-1 und
bez kondenzace FeuVo
Pro uvedené zemé plati
(FR) Francie (BE) Belgie pfisluSnaa narodni
(NL) Nizozemi (CH) Svycarsko pravidla pouZiti
(AT) Rakousko (IT) ltalie
(NO) Norsko (SE) Svédsko
(F1) Finsko (GR) Recko
(LU) Lucembursko (GB) Velka Britanie
(IE) Irsko (IS) Island
(SK) Slovensko (ES) Spanélsko
(PT) Portugalsko (TR) Turecko
(SLO) Slovinsko (CZz) Cesko
(HU) Madarsko
6.1 | (D) pevna paliva, TO, plyn Pro suchy provoz
6.2 | (W)To, plyn Pro vihky provoz
6.3 | (D) pevna paliva, TO, plyn Pro suchy provoz
Mechanicka pevnost
7.0 | Tlakové zatizeni Montézni vySka dodatek H-1 Zkusebni zprava TUOV
DIN EN 1856-1 Dimenze dodatek H-2 Industrie Service GmbH
Odst. 6.1.1 TOV SUD Gruppe
Nr: A 1539-00/06
z 20.06.06
8.0 | Zatéz v tahu Vzdalenost mezi mezivzpérou a patou |n.p.d
DIN EN 1856-1 spalinovodu visuté <13 m
Odst. 6.1.2
9.0 | Vétrna zatéz Vyska spalinovodu nad poslednim ukotvenim: | n.p.d
DIN EN 1856-1 3m
Odst. 6.1.3.2 Maximalni vzdalenosti mezi sténovymi uchyty
nebo vedenimi: 4 m
10.0 | Maximalni vychyleni k 90° Zkusebni zprava TUV
vertikale Industrie Service GmbH
DIN EN 1856-1 TUV SUD Gruppe
Odst. 6.1.3.1 Nr: A 1541-00/06
Z 20.06.06
11.0 | Maximalni protazena délka <4m Zkusebni zprava TOV
Sikmého vedeni Industrie Service GmbH
DIN EN 1856-1 TOV SUD Gruppe
Odst. 6.1.3.1 Nr: A 1541-00/06
z 20.06.06




Lfd.

Vykonova vlastnost a

Hodnoty / Tridy

Hodnoceni

Dalsi informace

NR pozadavek podle Prvni kontrola
DIN EN 1856-1 Abs. xx
12.0 | Plynotésnost Trida tésnosti N1 Zkugebni zprava TUV
DIN EN 1856-1 Industrie Service GmbH
Odst. 6.3.1 TUV SUD Gruppe
Nr: A 1449-00/04
Z 08.08.2005
13.1 | Vzdalenost k hoflavym G50 5 cm, svétla mira vnéjsi stény Sachty k Zkusebni zprava TUV
stavebnim dildm u T 400 (N1) | hoflavym stavebnim dildm Industrie Service GmbH
a odolnost pfi vyhofeni sazi TUOV SUD Gruppe
DIN EN 1856-1 Nr: A 1449-00/04
Odst. 6.2 Z 08.08.2005
13.2 | Vzdalenost k hoflavym Zavétrano v Sachté. Zkusebni zprava TOV
stavebnim dilim u T 400 (N1) | O50 5 cm, svétla mira vnéjsi stény Sachty k Industrie Service GmbH
DIN EN 1856-1 hoflavym stavebnim dildm TOV SUD Gruppe
Odst. 6.4.1 Nr: A 1449-00/04
Z 08.08.2005
13.3 | Vzdalenost k hoflavym Zavétrano v Sachté. Zkugebni zprava TUV
stavebnim dildm u T 600 (N1) | G100 10 cm, svétla mira vnéjsi stény Sachty k | Industrie Service GmbH
DIN EN 1856-1 hoflavym stavebnim dildim TUOV SUD Gruppe
Odst. 6.4.1 Nr: A 1449-00/04
Z 08.08.2005
14.0 | Ochrana proti dotyku Dle potfeby uplatnit v oblasti dopravy Udaj vyrobce Viz dodatek H-1
DIN EN 1856-1 Bod 4.7
Odst. 6.4.2
15.0 | Tepelny odpor 0 m2K/W Viz dodatek H-1
DIN EN 1856-1 Bod 4.3
Odst.6.4.3
16.1 | Kondenzac¢ni odolnost (neprovedeno zadné hodnoceni NPD) Neprovadét hodnoceni u
(odolnost proti vihkosti) suchého provozu (D)
DIN EN 1856-1
Odst. 6.4.4 +6.4.5
16.2 | Kondenzac¢ni odolnost (N1) W Zkugebni zprava  TUV | Odolnost proti
(odlonost proti vihkosti) dano Industrie Service GmbH | vlhkosti prokazana
DIN EN 1856-1 TUV SUD Gruppe
odst. 6.4.4 +6.4.5 Nr: A 1450-00/04
Z 08.08.2005
16.3 | Kondenzacni odolnost (N1) (neprovedeno zadné hodnoceni NPD) Neprovadét hodnoceni u
(odolnost proti vihkosti) suchého provozu (D)
DIN EN 1856-1
odst. 6.4.4 +6.4.5
Odpor pfii proudéni:
18.0 | Dily spalinovodu podle EN 13384-1, R=1 mm Normativni hodnota Viz dodatek H-1
DIN EN 1856-1 Tabulka 1
Odst. 6.4.7.1
19.0 | Tvarové kusy spalinovodu Udaj vyrobce se Viz dodatek H-1
DIN EN 1856-1 zohlednénim bod4.4/4.5
Odst. 6.4.7.2 EN 13384-1 Tabulka 1




Lfd.

Vykonova vlastnost a

Hodnoty / Tridy

Hodnoceni

Dalsi informace

NR pozadavek podle Prvni kontrola
DIN EN 1856-1 Abs. xx
20.1 | Odolnost proti korozi V2 ZkuSebni zprava TUV
DIN EN 1856-1 Industrie Service GmbH
Odst. 6.5.1 TOV SUD Gruppe
Nr: A 1449-00/04
Z 08.08.2005
20.2 | Odolnost proti korozi V2 Zkugebni zprava TUV
DIN EN 1856-1 Industrie Service GmbH
Odst. 6.5.1 TUV SUD Gruppe
Nr: A 1449-00/04
Z 08.08.2005
20.3 | Odolnost proti korozi V2 ZkuSebni zprava TUV
DIN EN 1856-1 Industrie Service GmbH
Odst. 6.5.1 TUOV SUD Gruppe
Nr: A 1449-00/04
Z 08.08.2005
21.0 | Mrazuvzdornost podle EN 1856-1 dano Normativni zadana
DIN EN 1856-1 veli¢ina
Ost. 6.5.3
22.0 | Nebezpecéné latky Zadné nebezpeéné latky nejsou obsazeny
23.0 | Obvyklé montazni vykresy Udaj vyrobce Viz dodatek H-1
spalinovodu Bod 7.0/ 8.0
Obr.6/7
24.0 | Zpusob sestaveni spojovacich Udaj vyrobce Viz dodatek H1
prvkl Bod 5.3.1
25.0 | Zpusob montaze ¢asti nebo Udaj vyrobce Viz dodatek H-1
tvarovek, podpér a Bod 7.0 /8.0
prislusenstvi Obr.6/7
26.0 | Smér proudéni: Montaz: hrdlo nahoru Udaj vyrobce Viz dodatek H-1
Bod 5.2.2
27.0 | Skladovaci podminky: Zadné korozivni okoli Udaj vyrobce Viz dodatek H-1
Bod 5.1,4
28.0 | Zptisob montéZe pronutna Zadné k dispozici Udaj vyrobce
tésnéni:
29.0 | Montazni pokyny pro VSechny stavebni dily pfedmontovany Udaj vyrobce
komponenty, které jsou
dodavany jednotlivé
30.0 | Minimalni vzdalenost mezi Kulaté v kulatém (N1) 1 cm Udaj vyrobce Dbat  minimalnich
maximalnim vnéjsim vzdalenosti dle

primérem spalinovodu a
vnitfni plochou Sachty z
nehoflavych stavebnich hmot

Kulaté v hranatém (N1) 1 cm

(DE) Némecko

(FR) Francie (BE) Belgie
(NL) Nizozemi (CH) Svycarsko
(AT) Rakousko (IT) ltalie

(NO) Norsko (SE) Svédsko
(F1) Finsko (GR) Recko
(LU) Lucembursko (GB) Velka Britanie
(IE) Irsko (IS) Island

(SK) Slovensko (ES) Spanélsko
(PT) Portugalsko (TR) Turecko
(SLO) Slovinsko (CZ) Cesko
(HU) Madarsko

Pouziti podle némeckych
predpist pouziti

DINV 18160-1 a

FeuVo

Pro uvedené zemé plati
pfisludna narodni
pravidla pouziti

narodni specifikace




Lfd. Vykonova vlastnost a Hodnoty / Tridy Hodnoceni Dalsi informace
NR pozadavek podle Prvni kontrola
DIN EN 1856-1 Abs. xx Nachweis Erstpriifung
31.0 | Umisténi Cisticich a (DE) Némecko Pouziti podle némeckych
inspekénich otvora: predpist pouziti
DIN V 18160-1 a
FeuVo
(FR) Francie (BE) Belgie
(NL) Nizozemi (CH) Svycarsko Pro uvedené zemé plati
(AT) Rakousko (IT) Italie prisluSna narodni
(NO) Norsko (SE) Svédsko pravidia pouzit
(F1) Finsko (GR) Recko
(LU) Lucembursko (GB) Velka Britanie
(IE) Irsko (1S) Island
(SK) Slovensko (ES) Spanélsko
(PT) Portugalsko (TR) Turecko
(SLO) Slovinsko (CZz) Cesko
(HU) Madarsko
32.0 | Umisténi plakety spalinovodu Normativné DIN V 18160- | Viz dodatek H-1
1 Bod 5.1.3
33.0 | Ustanoveni/omezeni pro Udaj vyrobce
oplasténi:
34.0 | Proces cisténi nebo Cistici Vhodna $tétka z uslechtilé oceli nebo plastu Udaj vyrobce Viz dodatek H-1
nadini: Bod 5.1.3
35.0 | Doporuceni pro odvod (DE) Némecko Pouziti podle némeckych | Viz dodatek H-1
kondenzatu predpist pouziti Bod 6.0
DIN V 18160-1 a
FeuVo
(FR) Francie (BE) Belgie
(NL) Nizozemi (CH) Svycarsko Pro uvedené zemé plati
(AT) Rakousko (IT) Italie prisluSna narodni
(NO) Norsko (SE) Svédsko pravidia pouzit
(F1) Finsko (GR) Recko
(LU) Lucembursko (GB) Velka Britanie
(IE) Irsko (1S) Island
(SK) Slovensko (ES) Spanélsko
(PT) Portugalsko (TR) Turecko
(SLO) Slovinsko (CZ) Cesko
(HU) Madarsko
Pozadavky pro nastavce:
36.0 | Odpor pfi proudéni Zkusebni zpravy TOV Viz dodatek H-1
DIN EN 1856-1 Industrie Service GmbH Bod 4.5/5.4.6
Odst. 6.4.7.3 TUV SUD Gruppe Tabulka 1
<2140 mm 0,1 /> 2150 mm 0,2( Nr. A 1333-00/04
Nr. A 1334-00/04
z 06.12.2004
1,68 Nr. A 1420-00/05
z 08.06.2005
37.0 | Ochrana proti destové vodé Udaj vyrobce (hodnoceni
DIN EN 1856-1 neprovedeno)
Odst. 6.4.8.1
38.0 | Aerodynamické chovani Udaj vyrobce (hodnoceni
DIN EN 1856-1 neprovedeno)
Odst. 6.4.8.2




Dodatek H-1

NAVOD PRO PLANOVANI A PRO MONTAZ PRO JEDNOPLASTOVY
SYSTEM ODOLNY PROTI VLHKOSTI EW/EW-FU

1.0 Uvod

Jednoplastovy kominovy systém jeremias ew/ew-fu je
vhodny pro rozlicné zplUsoby pouziti (sanace
stavajicich komin(, vlozkovani novych kominovych
téles).

Jako zmens$eni prifezu se mize zabudovat do
stavajicich komind. Zde pak mohou byt pfipojena
vSechna regulovana topenisté v podtlaku, jako paliva
mohou byt pouZita topny olej, plyn a pevna paliva.
Jako kominovy systém muze byt zabudovan do Sachet
podle DIN 18160 ¢ast 1, zde mohou byt pfipojena
olejova a plynova topenisté s teplotou spalin 600°C v
podtlaku.

Mnohocetnosti riznych stavebnich dild systému miize
byt vyhovéno nejrozli¢néj§im montaznim situacim.
Jednoplastovy systém jeremias ew-fu se vyznacuje
jednoduchou manipulaci a tim | kratkou dobou
montaze.

VSechny stavebni dily systému pfichazejici do styku se
spalinami jsou z austenitické oceli s ¢&.materialu
1.4571 /| 1.4404 oder 1.4539. VSechny podélné svary
jsou svafovany v ochranné atmosféfe a pasivovany.
Tim je dana nejvy3Si mozna protikorozni ochrana.
Prvky lze dodat o sile stény od 0,6 do 1,0 mm.




2.0 Prehled systému (montaz v $achté resp. ve zdéném kominu)

2.1 Systéem ew 400:

Kominovy systém pro vSechna regulovana topenisté (TO, plyn a pevna paliva) v podtlaku pro
suchy provoz.

Mozné ucely pouziti: oteviené krby, kachlova kamna, pece, olejové a plynové kotle, peletové
kotle atd.

Vypocet pficného fezu podle DIN 4705 resp. EN 13384 musi zajistit, aby teplota vnitfni stény
kominového usti byla pfi teplotni setrvaénosti nad rosnym bodem spalin.

Klasifikace podle EN 1856-1:

Kominovy systém EN 1856-1 T400 — N1- D — V2 — L50060 — G50

2.2 Systém ew 400 fu:

Kominovy systé pro regulovana topenisté v podtlaku pro suchy a vlhky provoz.

Mozné ucely pouziti: olejové a plynové kotle, atd.

Od prokazani, ze je teplota vnitfni stény kominového Usti pfi teplotni setrva¢nosti nad rosnym
bodem spalin, I1ze upustit.

Klasifikace podle EN 1856-1:

Kominovy systém EN 1856-1 T400 - N1 — W - V2 - L50060 — O 50

2.3 Systém ew 600:

Kominovy systém pro vSechna regulovana topenisté (TO, plyn a pevna paliva) v podtlaku pro
suchy provoz.

Mozné ucely pouziti: oteviené krby, kachlova kamna, pece, olejové a plynové kotle, peletové
kotle, teplarny, plynové a naftové motory, atd.

Vypocet pficného fezu podle DIN 4705 resp. EN 13384 musi zajistit, aby teplota vnitfni stény
kominového usti byla pfi teplotni setrvaénosti nad rosnym bodem spalin.

Klasifikace podle EN 1856-1:

Kominovy systém EN 1856-1 T600 — N1- D — V2 — L50060 — G100

3.0 Kratky popis / Text rozpisu
3.1 System ew-fu:

Kominovy systém z pramyslové vyrobenych, jednoplastovych prvkl, k zabudovani do
stavajicich komind nebo Sachet, které odpovidaji pozadavkim, jakoz i pro stfesni topné
centraly a pro spojovaci vedeni;

Spalinovod z vysoce legované, austenitické uslechtilé oceli €.materialu 1.4571 / 1.4404 nebo
1.4539. Podélné svary svafeny v ochranné atmosféfe a pasivovany.

Vyroba je pod dozorem nezavislého zkuSebniho institutu, vlastnim dozorem je zajisténo
zachovani konstantni jakosti.

Systém ew 400 je vhodny pro TO a plyn a pevna paliva (podtlak).

Systém ew 400 fu je vhodny pro TO a plyn (podtlak).

Systém ew 600 je vhodny pro TO a plyn a pevna paliva (podtlak).

Kominovy systém pro vihky a suchy provoz, odvod spalin v podtlaku.

Maximalné pfipustna trvala teplota: 400°C (ew 400).

Maximalné pfipustna trvala teplota: 600°C (ew 600).

Roura vodici medium je z 0,6 — 1,0 mm silné uSlechtilé oceli (€.materialu 1.4571 / 1.4404 nebo
1.4539). Prarez kulaty nebo ovalny;

Vnitfni prmér 80 — 600 mm, vétsi praméry podle poptavky.



4.0 Planovaci pokyny

4.1 Systém ew-fu montaz v Sachté resp. ve zdéném kominu:

Trubkovy sloup musi byt v Sachté kazdé tfi metry vycentrovan uchyty. Kromé toho se musi
zohlednit, Ze vzdalenost od vnéjsi strany trubkového sloupu (nebo izolaénich vrstev) k vnitfni
strané Sachty (prstencova spara) musi v Némecku podle DIN V 18160-1 pfi uZiti podtlaku Cinit
10 mm.

Musi byt zaru€eno volné linearni prodlouzeni stavebnich dil{i pfi pfitoku tepla.

Horni konec prodlouzeni by mélo pfekryvat vystupni hrdlo minimalné o priimér potrubi.

4.2 Pouziti jako zmenseni priifezu (pevna paliva)

Doporucuje se pfi pouziti jako zmenseni prifezu a spalovani pevnych paliv oplastit trubkovy
sloup izolaci (25 mm).To ma tu vyhodu, Ze se (hlavné u vétSich pramér() vznikajici kondenzat
zadrzovanim tepla izolaci odpafi.

4.3 Tepelny odpor (WDW)

Jako hodnota tepelného odporu je uréeno nasledujici:
(hodnota bez izolace)

e Pfi montazi bez privétravani: smi byt pouzit ,WDW* celého systému.

e Pfi montazi s izolaci: je soucinitel tepelné vodivosti systému 0,045 W/mK.

vrw

4.4 Vyméreni pFicnych rfezi komina a spalinovodi

Svétlé pFicné Fezy spalinovodl musi byt stanoveny s ohledem na mistni skute¢nosti,
topenisté, prabéh spalinovodu podle DIN 4705 / EN 13384 nebo jiného schvaleného postupu
vypoctu.

4.5 Soucinitele odporu proudéni jednotlivych stavebnich dila (Zaklad pro
vypocty pri€nych fezu)

¢ (hodnota-Zeta)

SEVCII 17 Jednotlivé odpory
T-pfipojka 87°: 1,14
T-pfipojka 45°: 0,35
Koleno 87°: 0,40
Koleno 45°: 0,28
Koleno 30°: 0,20
Koleno 15°: 0,10

Nastavce: (pouzit pouze pfi podtlakovém provozu)

Striska: 1,0
Lamelovy klobouk typ ,Hubo*: <3140 mm 0,1 /> 150 mm 0,2
Spoilerova tryska: <2140 mm 0,1 /> 150 mm 0,2
Hurrican: 1,6

Tabulka 1: hodnoty-Zeta

10



4.6 Statické smérnice

Maximalni montazni vysky a vzdalenosti v m

—

Obr. 1 Montazni vysky

Mira A, Montazni vysky nad T-pripojkou v m
Jmenovity prameér v Tloustky stény v mm
mm:
0,6 0,8 1
80 92 109 134
100 85 102 121
115 79 97 111
120 77 96 107
130 74 92 101
140 70 89 94
150 66 86 87
160 63 82 81
180 55 76 67
200 48 69 54
250 38 56 46
300 27 42 37
350 25 39 34
400 23 35 31
450 21 32 28
500 19 29 25
550 17 25 22
600 15 22 19

Tabulka 2: Montazni vySky

11




4.7 Minimalni vzdalenosti k horlavym stavebnim hmotam ve svislé c¢asti

Roura z uslechtilé
oceli

[

Napf. zdény
komin

Vzdalenost mira
xx viz tabulka

©

T Napf. devo
Obr. 2:
ew 400 XX > 50 mm
ew 400 fu XX =2 50 mm
ew 600 xx =100 mm

Tabulka 3: Vzdalenosti

4.7.1 Dodatecné plati v Némecku:

Je-li tepelny odpor stavebnich dilt z hoflavych stavebnich hmot nebo s hoflavymi stavebnimi
hmotami vétsi nez 2,5m?K/W nebo jsou-li stavebni dily z vnéjsi strany odpovidajicim
zpusobem izolované, tak se musi svétla vzdalenost nové spocitat. Nebude-li hodnota
pfekroCena, tak plati v tabulce uvedené vzdalenosti.



5.0 Navod pro montaz
5.1 VSeobecné

5.1.1Pred montazi:

o  Ujistéte se, Ze okolni a spalovany vzduch neni znecistén chlorovanymi uhlovodiky.
e Bezpodminecné zabrante, aby se dostaly stavebni dily do kontaktu s zeleznym nebo
podfadnym kovem.
e  Zachazejte s jednotlivymi prvky s velkou peclivosti, k tomu patfi pfedevsim:
o0 Vhodné misto uskladnéni na stavenistiGeeigneter Lagerplatz auf der Baustelle.
0 Stavebni dily skladovat nalezato resp. branit pfevrzZeni.
o Jednotlivé dily vybalit aZ pfimo pfed montazi.
0 Stala ochrana prvkl pred Uletem jisker a znecisténim.

5.1.2 PFi montazi:
e  Zranénim se da zabranit noSenim vhodnych rukavic.
. Ke zkracovani prvkd pouzivejte pouze naradi z usl.oceli.

5.1.3 Po montazi:

° Plaketa spalinovodu by méla byt v oblasti pfipojeni kotle dobfe viditelna, pevné a trvale
umisténa.
o  Obvyklé ¢isténi spalinovodl se provadi vhodnym kartacem (usl.ocel/plast).

5.1.4 Podminky uskladnéni
Prvky by mély byt chranény pred znecisténim a skladovany v suchu v originalnim baleni.
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5.2 Moznosti zabudovani a montaze

5.2.1 Pozadavky z hlediska stavby

Spalinovod musi byt zabudovan uvnitf viastni popf. Podélné

odvétravané Sachty nebo kanalu. PoZadavky na pozarni ochranu

Sachet (F30 az F90) se Fidi podle stavebniho prava (pfedpis

topenisté) prislusné spolkové zemé nebo statu. Kromé nutnych
Cisticich a zkuSebnich otvor(, se schvalenymi Cisticimi uzavéry
nesmi mit Sachta , kromé mistnosti umisténi topenisté, zadné otvory.
Do jedné Sachty mlze byt zabudovano vice spalinovodd, pokud to

narodni predpisy a stavebni pravo dovoluiji.

5.2.2 Prodlouzeni
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Obr. 4: detail prodlouzeni
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5.3 Pred zac¢atkem praci

Komin musi byt staticky pfezkouSeny a pfipadné vycistény.
Volné ¢asti (také takové které se mohou pfi vysuseni vnitfni E
stény Sachty uvolnit) musi byt pfed montazi odstranény. !
Musi byt zaru€eno, Ze pozadovany prarez je k dispozici po
celé délce komina.

Nasledné stanovit umisténi tvarovych dilt (Cistici, kontrolni
otvor a pfipojeni topenisté) a na téchto mistech vyztuzit lic
komina nebo vyménnym zpusobem pouzit pfipojku T-Klix,
pak vS8echny stavebni dily po sobé pfedmontovat a spolu
spustit. (viz obr. 5) ‘

Obr. 5:

5.3.1 Spojovani prvk

V3echny stavebni dily se musi montovat tak, aby hrdlo vnitfni roury ukazovalo nahoru resp. ve
sméru proudéni spalin.

5.3.2 Cistici otvor
Umisténi Cisticich a inspekénich otvord se musi naplanovat (v Némecku) podle DIN V 18160
¢ast 1 nebo podle jinych platnych pfedpist.

v wr

5.3.3 Mérici otvor

Umisténi méficich otvort se musi naplanovat (v Némecku) podle DIN V 18160 ¢ast 1 nebo
podle jinych platnych pfedpisu.

5.4 Montaz spalinovodu (trubkovy sloup)

5.4.1 Vystavba prvka (trubkovy sloup v Sachté)

Do prvni otvoru vlozit a srovnat Cistici prvek s kondenzacni miskou.

o Umistit T-pfipojku 87° nebo 45° s namontovanou montazni sponou, pfip. se musi mezi
Cistici prvek a vsadit vyrovnavaci kusy.

¢ Na roufe se spoustécimi oCky pfipevnit lano a sestavit roury u Usti.

¢ Roury mohou byt nyni spustény. Kazdé 3 metry jsou nutné montazni spony k zachovani
vzdalenosti od vnéjsi stény komina. Posledni prodlouZeni se musi zkratit tak, aby bylo
mozné linearni roztaZzeni 3 mm za kazdy stoupavy metr vySky komina.

o Maélo-li by byt do stfechy zabudovano mezicisténi s krabici, pak je potfebna mezivzpéra s
s dilataci.
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Je-li potfebna inspekce vedeni a Sachty ve stfeSe, pak se musi na tomto misté zabudovat
inspekéni prvek.

5.4.3 Uhybané kominy

Pfi Sikmo vedenych Sachtach / kominech musi byt usporadani inspekénich prvkl a mezivzpér
(dbat na linearni roztazeni) vyvedeno podle zemského stavebniho prava.

5.4.4 Montaz vétraci mrizka (pfi privétravani)
Aby bylo zaru€eno dostatecné privétravani Sachty, musi se v prostoru topenisté zabudovat do
Sachty vétraci mfizka (volny minimalni prifez = pozadovany prafez pfivétravani).(obr. 7)

5.4.5 Montaz kominové hlavice

Provedeni kominové hlavice musi byt provedeno tak, byly spaliny vyvadény vnitini
prodlouzenou rourou, a aby bylo zaru€eno pfivétravani Sachty mezi vnitfni rourou a vnitfni
sténou Sachty.

Hlavice je upevnéna na hlavu komina (viz obr.7). Hlavice musi byt trvale utésnéna proti
vnikajici vihkosti. Limec musi byt usazen 30 mm / minimalni prstencova spara pfes odtokovou
vzpéru, aby bylo zaruceno privétravéani.

5.4.6 Nastavce na spalinovody (vhodné pro provoz v podtlaku)

: ] ‘ |

il
| —— |
1 - 1
| =T |
I [ = L

\ \ ’
i i |

Stfiska Hubo Spoilerova stfiska Hurrican
1,0 0,1/0,2 0,1/0,2 1,0
& (hodnota — Zeta) & (hodnota - Zeta) & (hodnota — Zeta) & (hodnota — Zeta)

Obr. 6: Nastavce
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5.4.7 Ukoncovaci prace

Hlavici nasadit na usti. Pfi tom se doporucuje nanést t&snici hmotu jeremias mezi hlavici a
hlavu komina.

Jako zavér pfipevnit limec na posledni roufe, aby nemohla vnikat sraZzkova voda, ale bylo
zaruc€eno pfivétravani trubkového sloupu.

Na zavér zazdit a omitnout vSechny pfipojovaci otvory jakoz i vycistit kondenzacéni misku a
odtok.

PFi provozu odolnému proti vihku musi byt kondenzacni miska opatfena sifonem.

5.4.8 Spojovaci vedeni
Spojovaci vedeni musi byt polozeno vzdy se stoupanim minimalné 3 stupné ve sméru

proudéni, aby byl zaru€en dokonaly vratny tok kondenzatu. U dlouhych spojovacich vedeni se
doporucuje, tyto odizolovat, aby se zabranilo rozsahlému ochlazovani.

6.0 Zpétné vedeni kondenzatu a odstranéni

6.1 Zpétné vedeni kondenzatu ke zdroji tepla

Kondenzat vznikajici ve spalinovodu se musi odvadét 87°-ym kolenem do spojovaciho vedeni
ulozeného v minimalné 3°-ém spadu smérem ke zdroji tepla.

6.2 Odvod kondenzatu u paty spalinovodu

Kondenzat ze svislé ¢asti spalinovodu te€e do kondenzacni misky a odtud sifonem do
kondenzacniho odtokového vedeni resp. do neutralizaéniho zafizeni (viz obr. 8) a mize byt
odtud odveden do domovni kanalizace.

6.3 Neutralizace kondenzatu

Dbejte prosim narodnich predpist (v Némecku: pouceni M 251 Asociace technik(l odpadnich
vod).

Pro pfipad nutné neutralizace kondenzéatu jsou Vam k dispozici naSe neutraliza¢ni zafizeni
jeremias kn. (viz obr. 8)
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7.0 Priklady montaze

Standardni montaz podtlakovy provoz

(1) Betonovy podstavec
(2) Kondenzaéni miska
(3) Cistici prvek

(4) T-pfipoieni 87°

(5) Montazni spona
(6) Prodlouzeni

(7) Cistici prvek

(8) Cistici dvifka

(9) Hlavice

(10) Limec

(11) Cistici koleno 87°

(12) Vétraci mfizka

Obr. 7: Prehled stavebnich dilt

18



8.0 Prehled stavebnich dilt

Hlavice

e, Prodlouzeni
Montazni spona

Cistici prvek i o Cistici dvitka

- Prodlouzeni

Montazni spona \Q I

T-pfipojka 87°

Cistici koleno 87°

Cistici dvitka

Cistici prvek

Neutraliza¢ni zafizeni

Kondenzaéni miska

8.1 Zavérecné pokyny

Spalinovod ew / ew-fu byl vyvinut a odzkouSen na odolnost proti korozi a bezpecnou montaz.
Tudiz smi byt pouzity jen originalni dily systému jeremias ew / ew-fu.

Kromé toho se musi dodrZovat udaje vyrobce a ndvod pro montéz.

Stavebni dily se musi chranit pfed uletem jisker, pfed stykem s podfadnym materialem a pred
znecisténim.

Technické zmény jsou vyhrazeny.
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fu 01

Dodatek H-2

Vykresy stavebnich dilii systém ew 400 / ew 400 fu / ew 600

Kondenzacéni miska s odtokovou rourou L = 250 mm

2A

|

fu 02

998

fu 03

—

498

—

230

—

IS

Prodlouzeni 1000 mm

Prodouzeni 500 mm

80 | 100 | 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100| 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 [ 100| 115|120 | 130| 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100 | 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
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fu 04

248

fu 05

998

fu 06

—

995

Prodlouzeni 250 mm

LQ

80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100| 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
DA v P viw s v
L—J uzeni 1000 mm se spoustécim oCkem
80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100| 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
Prodlouzeni 1000 mm s dvojitym hrdlem
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 [100| 115|120 | 130| 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
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fu70 Prodlouzeni 1000 mm s montazni sponou

I 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
i A| 8 (100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
e8]
[O)]
()]
/1
A
angepunktet
fu 40 Montazni spona
80 | 100 | 115| 120 | 130 | 140| 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A| 8 |105|120|125|135| 145| 155|165 | 185|205 | 230 | 255 | 305 | 355 | 405 | 455 | 505 | 555 | 605
fu 07 Cistici prvek 210 x 140 mm
L 80 | 100 | 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A| 8 |100| 115|120 | 130| 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

381
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fu 08

T 80 | 100| 115| 120| 130| 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
% 80 | 100|115 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
Tt
\
3
g |8
\
]
oA
ew 07 Cistici prvek 210 x 140 mm
o 80 | 100 | 115| 120 | 130 | 140| 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
| 80 | 100 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
=
o
1
fu 07k Cistici prvek 210 x 140 s krabici
80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A| 8 (100|115| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

381

210x140

Cistici prvek 300 x 150 mm
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fu 08k

Cistici prvek 300 x 150 s krabici

80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
%ﬁ}/ A| 8 (100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
‘7
\‘ o
| o
ol =<
SR 3
|
gA
fu O7r Cistici prvek kulaty bis 400°C
1 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A| 8 (100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B | 378|378 | 378|378 |3r8|3r8|3r8|378| 378 | 378 | 408 | 408 | 408 | 478 | 478 | 478 | 478 | 478 | 478
C| 8 |100| 100|120 130|130 | 150 | 150 {150 | 150 | 180 | 180 | 180 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250
o D |192| 181|180 191|196 | 196 | 196 | 196 | 196 | 196 | 196 | 196 | 206 | 206 | 206 | 206 | 206 | 206 | 206
AN
fu 15 T-pfipojka 87° s okapnici vystup L = 108 mm
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A| 8 (100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
© B |285|305|320| 325|335 | 345|355 | 365| 385| 405|430 | 455 | 505 | 555 | 605 | 655 | 705 | 755 | 805
C|140| 150|157 | 160 | 165 | 172 | 171 | 182 | 188 | 198 | 210 | 221 | 245| 269 | 293 | 317 | 341 | 365 | 383
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fu 16 T-pfipojka 45° s okapnici
80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
o A| 8 |100| 115|120 | 130|140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B |310| 335|355 (365|380 | 390 | 410 | 420 ( 450 | 480 | 510 | 550 | 615 | 685 | 755 | 825 | 895 | 970 | 1045
C| 17| 120|123 | 125|127 | 127 | 132 | 132|137 | 142|145 | 152|160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 213 | 225
|
fu 31 T-pfipojka 60° s okapnici
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
E‘ A| 8 |100| 115|120 130| 140|150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
”J!‘ B | 292|312 | 322 (332|337 | 357 | 367 | 377 | 397 | 412 | 437 | 467 | 507 | 587 | 657 | 717 | 777 | 827 | 887
o |
-
I
II{
gA
fu 49 T-Klix 87° vystup L = 150
T 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
150 A| 8 |100| 115|120 130| 140|150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
‘ ll B |285|305|320| 325|335 |345|355| 365|385 405|430 | 455 | 505 | 555 | 605 | 655 | 705 | 755 | 805
m T fr
53 ,l
19
=1
1 |
gA




fu 25 Hlavice s vystupnim hrdlem
80 | 100| 15| 120| 130| 140| 150| 160 | 180 | 200 | 225| 250| 300| 350 | 400 | 450| 500 | 550 | 600
N Al 190190 206 | 206 | 215| 215 | 242 | 242 | 265 | 285 | 300 | 336 | 388 | 433 | 482 | 533 | 582 | 633 | 682
- B | 330|330 | 400 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 420 | 420 | 450 | 500 | 540 | 580 | 620 | €80 | 720 | 780 | 820
b
w + |
8.5 025
=
100_ |
A
L — ,,4', - —
24
\
oB
= =1
fu 25 Hlavice s vystupnim hrdlem
oD 80 | 100| 115| 120| 130| 140| 150| 160 | 180 | 200 | 225| 250| 300 | 350 | 400 | 450| 500 | 550 | 600
Wetterkragen | 75 oA A[ 190|190 | 206 | 206 | 215 | 215 | 242 | 242 | 265 | 285 | 300 | 336 | 388 | 433 | 482 | 533 | 582 | 633 | 682
angeschweift TL B | 330|330 | 400 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 420 | 420 | 450 | 500 | 540 | 580 | 620 | 680 | 720 | 780 | 820
A N “ 5l N | ¢ 18] 175] 190 | 195 | 205| 215 225 | 285 | 256 | 275 | 300 | 325 | 375 | 425 | 475 | 525 | 575 | 625 | 675
{ ‘ :‘D225245260265275285295305325345370395445495545595645695745
L - } bl g “",L'""
3L
f f 1 ®©
|
Schnitt A- A

28.5
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fu 28 Striska

C 80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
;25-30 B | 110|130 | 135|140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 200 | 210 | 230 | 260 | 300 | 300 | 350 | 350 | 390 | 410 | 410
1 C | 160|206 | 215|242 | 265| 285| 300 | 320 | 360 | 400 | 445 | 490 | 500 | 550 | 630 | 700 | 780 | 830 | 900
\ ]
s | |  od DN 250 mm zesileno ooi[
| 3 U-Profil 35
A - ) N ] |
- Rez U-Profil
do DN 250 mm: s hadicovou
sponkou
fu 09 Kominova dvirka z uslechtilé oceli 210 x 140 mm s posuvnym natrubkem
50 mm
‘ 225 ‘ 50
145
[ ]
fu 10 Kominova dvirka z uSlechtilé oceli 300 x 150 mm s posuvnym natrubkem
50 mm

325

o

380

305
[—
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fu 116 Kominova dvirka z uslechtilé oceli 300 x 200 mm s posuvnym natrubkem

50 mm
. 325 q
77‘ ‘ 50
205
e
T §
fu 51 Kominova dvirka z uSlechtilé oceli s vétraci mrizkou 210 x 140 mm a

posuvnym natrubkem 50 mm

225 50

255

205
—
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fu13 Kominova dvirka z uSlechtilé oceli 210 x 140 mm

22
-
]
- T) - T
‘ Jeremias ‘ ‘
[Te) L ©
& | o o
& o‘ /
| o
A N
¥
130
]
— s
fu 14 Kominova dvirka z uslechtilé oceli 300 x 150 mm
223
] 2
r s ]
ﬂ@v@qtmﬂ@@ ‘

(@]

328

i

+
|
|
290

00
e
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Kominova dvirka z uSlechtilé oceli 210 x 140 mm s integrovanymi dvirky

proti vyhofeni
& 70 mm posuvnym natrubkem

fu 55

225

205
[—

255
|

fu 11 Posuvny natrubek L=150/500/1000 mm k prodlouzeni fu 09

A | 150 500 1000

A
M B | 1472 4908 %16
/

208

148

fu 12 Posuvny natrubek L=150/500/1000 mm k prodlouzeni fu 10

150 500 1000

A
V/ﬂ B | 1472 4908 9816
/

>

308

obl

158
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fu 17

15°

fu 18

fu 19

450

Koleno 15° pevné

Koleno 30° pevné

Koleno 45° pevné

80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100| 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 [ 100| 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
80 [ 100| 115|120 | 130| 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
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Koleno 87° pevné

fu 22

100 | 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

117|127 | 135 | 137 | 142 | 147 | 153 | 157 | 167 | 177 | 190 | 202 | 227 | 252 | 277 | 302 | 327 | 352 | 377
165|174 | 181 | 184 | 188 | 193 | 198 | 202 | 212 | 221 | 233 | 245 | 269 | 293 | 316 | 340 | 364 | 387 | 411

A | 8

B |9 |98 |98 |98|9%B|9B| 9B V| 9B 9B|9B|9B|9B8|B|B|BV|BVB|BVB|RDB
C|9B|9B|9B|9B|B|BV|WV|9WV| 9B | 9B|9B|9B|B|B|BVB|BV|BVB|BVB|B
D | 40| 40| 40| 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40| 40| 40| 40| 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40

E
F

Koleno 90° pevné

fu 29

8882|888 F
B B 8T 388
HEIEISIEEER
B 3 82R B8
§ 882 g8 8
B 8825588
8 88|2|2|8|8|Y
RIBB 22 &SR
SIS RS
818828 § 8§
888|288 83
818828 88
BB 2 E RIS S
28288832
838|8(2|2(z|88
RE|8(2|8 8|83
22|8(2|d 2|88
8882|288}
831828\ 8|8 3
</pnjoojwiw(o

3

a

==

oA

7 _r

Cistici koleno 87° pevné

v

fu 23

100 | 100 | 100 | 100 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 150 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200

100 | 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

17| 127 | 135 137 | 142 | 147 | 153 | 157 | 167 | 177 | 190 | 202 | 227 | 252 | 277 | 302 | 327 | 352 | 377
165|174 | 181 | 184 | 188 | 193 | 198 | 202 | 212 | 221 | 233 | 245 | 269 | 293 | 316 | 340 | 364 | 387 | 411

B |98 |9|9|98|98|9%B| 9%V V| B B|9B|9B|98|98|98|BV|BVB|BVB|B
C |98 |98|98|9B|9B|9BV|9WV|WV| 9B 9B|9B|9B|9B|B|BV|BV|BVB|BVB|B
D | 40| 40| 40| 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40| 40| 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40

A | 8

E
F

G |8 |8

NN}

o=
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fu 24

Cistici koleno 90° pevné

80 | 100| 115| 120| 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 80| 100| 115| 120| 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B|(9 |9 |9%|9%|9%|%|9%|9%|8|9%|%8|8|%8|%8|8|w8|%8|B|®8
C 40| 40|40 |40 | 40| 40 | 40 |40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
D (106|116 | 124 | 126 | 131|136 | 141| 146 | 156 | 166 | 179 | 191 | 216 | 241 | 266 | 291 | 316 | 341 | 366
. E (166|176 | 184 | 186 | 191| 196 | 201 | 206 | 216 | 226 | 239 | 251 | 276 | 301 | 326 | 351 | 376 | 401 | 426
F|9%|%|%|%|%|%|%|%|%B|%B|%B|%B|%B|%|%|%B|%|%|B
G |164| 174 | 182 | 184 | 180 | 194 | 199 | 204 | 214 | 224 | 237 | 249 | 274 | 299 | 324 | 349 | 374 | 399 | 424
H | 80 | 80 | 100 | 100 | 100 | 100 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 150 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
fu 20 Koleno oto¢né 0-30°
0-39- 80 | 100| 115| 120| 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200| 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 [100| 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
S B|®R | 2| 2| R |2 ||| 2| 2| R| 2| || 2| 2| 2| 2| 2| ®
Q : aox o
(3130/150/180 jsou vyrabény strojové
|
oA
fu 21 Koleno otocné 0-45°
O.gs. 80 | 100| 115| 120| 130| 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 [ 100 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B|®R | 2| 2| R |2 ||| 2| 2| R| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2|2 ®
v3echny @ jsou vyrabény manualiné
il
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fu 101

Koleno oto¢né 0-90°

fu 102

fu 110

80 (100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100| 115|120 | 130| 140|150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B| R | R|R|R|R| R | R|R|R|R|R| R| R | R| R | R|R|R| R
C| 5|5 |5|5|25|5|5|25|25|25|25|5|5(5|5|25|25|25|25
@130/150/180 jsou 4-diina
Cistici koleno otoéné 0-90°
80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100| 115|120 | 130| 140|150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B|R2|R2|R2|92|R2|R|R|R|R|R|R|R|R2|R2|R|R|R|R2|RXR
C| B |H|H|HB|H5|HB|HB|HB|HB|HB|BH|HB|HB|HB5|H5|H5|H5|B|PbB
D | 8 [ 100|100 | 100 | 100| 100 | 130|130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 150 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
@130/150/180 jsou 4-diina
Prodlouzeni 250 mm s kondenzacni vypusti pro vertikalni a horizontalni
montaz v¢. hrdla se zatkou
B 80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100| 115|120 | 130| 140|150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
™ B | 250|250 (250|250 | 250|250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250

=

H
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fu 111 Prodlouzeni 250 mm s kondenzacni vypusti pro horizontalni montaz
80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B | 250|250 (250|250 (250|250 | 250|250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250
<
(S
a 41/2"
fu 112 Méfici prvek 250 mm do 200°C od 200°C s fu125 (72" hrdlo se zatkou)
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100| 115|120 | 130| 140|150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
| B | 250|250 (250|250 (250|250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250
m %Q
oA
fu 113 Revizni prvek 500 mm
] 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
n B | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500
C |8 |8 |100|100| 100 | 100|130 | 130| 130|130 | 130 | 130 | 150 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
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fu 114 Posuvny prvek 320 — 480 mm

E 80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
: A | 8 |100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
=¢B= B | 78| 98 | 113|118 | 128 | 138 | 148 | 158 | 178 | 198 | 223 | 248 | 2908 | 348 | 398 | 448 | 498 | 548 | 598
g |
3
o |
|
oA
fu 120 Univerzalni pfipojeni, zastrCkové konicke
gA 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100|115]| 120|130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B | 77 | 97 | 112 | 117 | 127 | 137 | 147 | 157 | 177 | 197 | 222 | 247 | 297 | 347 | 397 | 447 | 497 | 547 | 597
O C |150( 150|150 | 150| 150|150 | 150|150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150
\0
oB
fu 32 Pfipojeni ke kotli/ zastréka, zastrckové
oA 80| 100 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 |100| 115|120 | 130| 140|150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B | 77 | 97 | 112|117 | 127 | 137 | 147 | 157 | 177 | 197 | 222 | 247 | 297 | 347 | 397 | 447 | 497 | 547 | 597
C |150|150| 150|150 | 150 | 150 | 150 | 150| 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150
(&)
\
@B
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fu 123 Pfipojeni ke kotli/ zastréka, prfevlecné konické
oA 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140| 150| 160 | 180 | 200 | 225| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
e A | 8 | 100( 115|120 | 130 | 140| 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
B |83 |103(118| 123|133 | 143 | 153 | 163 | 183 | 203 | 228 | 253 | 303 | 353 | 403 | 453 | 503 | 553 | 603
5 C | 150|150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150
Jo
gB
fu 124  Pripojny kus ke kotli, excentricky zastrCkovy
80 , 80 80 | 100| 115| 120| 130 | 140 | 150 | 160| 180 | 200 | 225| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
A | 8 | 100| 115|120 | 130 | 140| 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
] B @B je volitelny podle zakaznickych specifik
A
< L
(S
o
—-- S
|| Y
fu 125 ¥52" hrdlo se zatkou od 200°C
A 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140| 150| 160 | 180 | 200 | 225| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

47

47

47

47

47

47

47

47

47

47

47

47

47

47

47

47

‘—" A | 47|47 | 47
il
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fu 42 Sténové pouzdro dvojité z uslechtilé oceli
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
i VIA[ 75| 95| 110|115] 125| 135|145 | 155 | 175 | 195 | 220 | 245 | 295 | 345 | 395 | 445 | 495 | 545 | 5%
ﬂso,gc B | 83| 108|123 | 128 | 138 | 148 | 158 | 168 | 183 | 208 | 233 | 258 | 308 | 358 | 408 | 458 | 508 | 558 | 603
c
2 §°E’OC102122137142152162172182202222247272322372422472522572622
c Ho = - — - — — — =
a f(meD821(2117122132142152162182202227252302352402452502552602
) sl ®
i Y
v
117
fu72 Limec / vétrna rozeta
80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
gA g¢ A | 8 [100(115|120| 130| 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
|
B | 220|240 | 255|260 | 270 | 280 | 290 | 300 | 320 | 340 | 365 | 390 | 440 | 490 | 540 | 590 | 640 | 690 | 740
o
oB
ew-E Rozsifeni
.. D E . D _, 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
| \ ‘ ‘ rA80100115120130140150160180200225250300350400450500550600
B @B e voiteiny podie zakaznickych spedifik
S e i o |C Mira C se vypotita: 2xmira D +mira E =200 mm (kdnus 40 mm) nebo 260 mm (kénus 100 mm)
] I I I I I I I I I A
% E | Mira E se vypodita: je oB — oA <100 mm, tak je mira E (kénus) = 40 mm
jeoB — A > 100 mm tak je mira E (kénus) = 100 mm
ew-R Redukce
. D E. D , 80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
‘ \ | A | 8 [100(115|120| 130| 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
I‘I I B @ A e voltelny podie zakeznickych speciik
a <
I e s c
I‘I D | 8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8
F—CJ E | Mira E se vypocita: je B — oA <100 mm, tak je mira E (konus) = 40 mm
jeoB — oA > 100 mm tak je mira E (kénus) = 100 mm
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Spona

fu 45

100 | 115|120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

80 | 100| 115| 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

A | 8
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Dodatek H3

Typovy Stitek

Vystrazné upozornéni: Tento Stitek nesmi byt zakryty nebo odstranén!

jednoplastovy kominovy systém
Komin: Fa: jeremias System ew / ew-fu (pro montaz do Sachet)

Oznaceni vyrobku:

0.1 ew 400 (?SN EN 1856-1 T400-N1- D-V2-L50060 — G50
0.2ew400fu CSN EN 1856-1 T400 - N1 - W -V2 - 150060 — O50
0.3 ew 600 CSN EN 1856-1 T600-N1- D—-V2-150060 - G100

Oznadeni komina:

0.1 ew 400 CSN EN 12391-1/CSN EN 1443 T400-N1-D-3- G50-L........ *

(prosim zakFizkovat)

0.2 ew 400 fu CSN EN 12391-1/CSN EN 1443 T400 -N1-W-2—- 050-L.......... *U

(prosim zakfizkovat)

0.3 ew 600 CSN EN 12391-1/CSN EN 1443 T600-N1-D-3-G100-L.......... *U

(prosim zakFizkovat)

Jmenovity primeér: zadatg mm
Tepelny odpor: m2K/W
Vzdalenost k hoflavym stavebnim hmotam ... mm pfivétravané

Montazni firma:

.

Datum montaze:
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CE - oznaceni vyrobku / obalu

Kominovy dil:

C€

0036

jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
91717 Wassertriidingen
CPD 9174 006

EN 1856-1
0.1: T400 —N1 -D - V2 -150060 - G 50
0.2: T400 — N1 -W -V2-150060 - O 50
0.3: T600 —N1-D - V2-150060 - G 100
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